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Foreliggande bruksanvisning ar en 6versattning av den tyska originalversionen.
Ansvarig avdelning ar konstruktions- och utvecklingsavdelningen, under dr Axel Fréschle.
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1 Forord till bruksanvisningen

Den har bruksanvisningen ska underlatta for dig att l1ara kanna de pneumatiska linjarenheterna och att nyttja
de avsedda anvandningsmojligheterna.

Féljande, delvis olika tillverkningsserier, beskrivs gemensamt och &r markta med piktogram for att kunna
skiljas at:

OSP-P (Standard) OSP-P-renrumscylinder (specialutférande)
0SPP-BG (Basic Guide)

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar om hur du kan anvanda de pneumatiska linjarenheterna sa-
kert, korrekt och ekonomiskt. Den hjalper till att reducera faror, reparationskostnader och avbrottstider samt
Oka tillforlitligheten och livslangden. Bruksanvisningen ska lasas och tillampas av alla personer som arbetar
med de pneumatiska linjarenheterna, t.ex.:

e Drift inklusive forberedelse, atgérdande av driftstérningar och produktionsstopp, skoétsel, avfallshantering
och omhandertagande av farligt material (drift- och férbrukningsmaterial).

e Underhall (tillsyn, inspektion, reparation)

Vid sidan av bruksanvisningen skall nationella bestammelser och lokala féreskrifter pa driftstallet avseende
olycksfallsskydd och miljoskydd beaktas, sa dven gallande tekniska anvisningar avseende krav pa sakerhets-
och fackmannamassigt utfort arbete.
1.1 Brukarens ansvar
Brukarens ansvar omfattar:
e Uppfyllelse av EN 89/655 och dennes nationella tillampning,
e Foljandet av gallande nationella foreskrifter for arbetssakerhet,
e Anvandning av OSP-P enligt bestammelserna
e Foljandet av alla foreskrifter i denna bruksanvisning.

OSP-P / OSPP-BG far inte tas i drift innan det har faststillts, att maskinen/anlaggningen dar linjarenheten
skall monteras in och anviandas uppfyller bestdammelserna i EU:s maskindirektiv.

1.2 Forklaringar till symboler och hanvisningar

Hanvisningar som ar férsedda med dessa symboler ar till for att férhindra olycksfall och livshotande person-
skada. Informera all berdrd personal om dessa hénvisningar.

Symbol Forklaring Symbol Forklaring

Observera:

Avsnitt i bruksanvisningen som behandlar
sakerhetsaspekter ar forsedda med denna
symbol.

Information:
Symbol fér tips och hanvisningar som un- Anvisning:
derlattar utnyttjandet av maskinerna och Skyddsglaségon skall baras

férhindrar att skador uppkommer.

Observera: Anvisning:
Hangande last Skyddshandskar skall baras

Observera:
Risk for skarsar

>

Anvisning:
Levererbart tillbehor

Observera:
Risk for klamskador

Upphovsmannaratt
Upphovsmannaratten till denna bruksanvisning forblir hos firman Parker Hannifin GmbH.
Copyright 2012 ©.

Denna bruksanvisning far varken helt eller delvis mangfaldigas, spridas eller anvandas for otillaten mark-
nadsforing eller illojal konkurrens, ej heller dverlamnas till tredje person. Overtrddelse kan medféra straff-
eller skadestandsansvar.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

1.3 Typbeteckningsskylt

OSP-P @ 10:
Plats: i sparet pa cylin- §2§Qf224 Max r
derroret m 200
Typ
D|ameter

Slaglangd Ordernr
Variantkod
Ordernr Kunden Bestell-Nr. Leveransdatum
OSP-P @ 16-80:
Plats: i sparet pa 62696281 | GS 45684178 Co7 / 29. 9 1o =
cylinderréret under @
tackbandet med tryckt
text
& Ursprungsland Typ Slaglangd TIIverknlngs order-nr.
Mattenhet [mm] D|ameter Variantkod

OSPP-BG Ordernr Kundens bestallnlngsnr Leveransdatum
Plats:

cylinderréret under

tackbandet med tryckt Ursprungsland Typ
text Mattenhet [mm] Dlamete

Slaglangd
Variantkod

fnﬁzrg{j“a”de""”ets m 62696281 / Gs 45684178 Co7 / 29. 9 1o
@ 32 i sparet pa Qlﬁ |
TIIverknlngs order-nr.
r

1.4 Produktutveckling

Vart mal ar sakra produkter som uppfyller de senaste teknikkraven. Darfor dvervakar vi hela tiden vara pro-
dukter &ven vid leveransen. Meddela oss genast om det foreligger upprepade stérningar eller uppstar pro-
blem med OSP-P / OSPP-BG.

2 sskahe ©lfel;

2.1 Avsedd anvandning
Driftsakerheten for OSP-P / OSPP-BG (har kallad ”linjarenhet”) garanteras endast vid avsedd anvandning.
Avsedd anvandning foreligger endast néar linjarenheten anvands for att:
e flytta laster,
e utdva kraft.
Linjarenheten drivs med tryckluft.
Beakta dessutom:
e villkoren i orderbekréaftelsen
e bruksanvisningen
e Katalog OSP-P
Anvands linjarenheten pa ett annat satt, raknas det som "icke avsedd anvandning”.
Detta kan orsaka sak- och personskador, for vilka foljder vi ej tar nagot som helst ansvar. Alla risker avilar
odelat anvéndaren.
2.2 Anvandarpersonalen
Féljden kan d& bli sakskador och faror for personer. Vi ansvarar inte for de eventuella skador som d& uppstar.
Den risken bér anvéndaren sjélv.
2.3 Sakerhetsmedvetet arbete

Uppgifterna i denna bruksanvisning, speciellt kapitlet som behandlar "Sakerhetsforeskrifter” skall
ovillkorligen beaktas.

Den personal som ska arbeta med linjarenheten maste forst ha last och forstatt bruksanvisningen, sarskilt
kapitlet Sakerhet, innan arbetet far pabérjas. Om arbetet redan pagar ar det for sent. Detta galler i sarskild
utstrackning den personal som arbetar endast emellanat med enheten, med exempelvis bestyckning eller
underhall.

Kontrollera da och da att personalen arbetar sakerhetsmedvetet i enlighet med bruksanvisningen.

Det ar ej tillatet att:

e Egenmaktiga andringar av linjarenheten,

e Arbetssatt som inverkar menligt pa linjarenhetens sakerhet.

Beakta alla anvisningar som finns pa linjdrenheten:

e Sakerhetsanvisningar,

e For tryckluftsanslutningar.

Se till att de forblir fullstdndigt l&sbara.

Beakta dessutom tillverkarens anvisningar betraffande smérjmedel, 16sningsmedel och rengéringsmedel.
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2.4 Ombyggnader och férandringar

Linjarenheterna far inte férandras sakerhetstekniskt eller pa annat satt till sin konstruktion utan skriftligt
medgivande fran Parker Hannifin GmbH.
Varje sddan egenmaéktig férandring frantar Parker Hannifin GmbH allt ansvar.

Av princip far inga som helst sékerhets- eller skyddsanordningar demonteras eller tas ur bruk.
Vid inmontering av specialdelar skall tillverkarens monteringsforeskrifter beaktas!

Foljande regler galler alltid:

e tillampliga arbetarskyddsféreskrifter,

e allmant erkanda sakerhetstekniska regler,

e  EU-direktiv och,

e specifika nationella bestammelser.

2.5 Kvarvarande risker efter OSP-P / OSPP-BG’s resp. hela anlaggningens avstdangning

Trots avluftning av hela anlaggningen kan det fortfarande finnas tryck kvar i linjarenheten. Darfér kan det
uppsta okontrollerade kolvrérelser.

Folj hela anldggningens bruksanvisning.
Reversion av rorelse i nodfall!
Se narmare i hela anldggningens bruksanvisning.

2.6 Reservdelar
Originalreservdelar och av tillverkaren godkéant tillbehdr ar avsedda fér din sakerhet. Anvandning av andra

delar kan féréndra linjarenhetens egenskaper.

Andringar i denna bruksanvisning, dvensa andringar av tekniska detaljer jamfért med uppgifter och figurer i
denna bruksanvisning ar férbehallna.

For de konsekvenser som det kan medfora tar vi inget ansvar.

3 Garanti

Firman Parker Hannifin GmbH lamnar ingen garanti pa utférande och hallbarhet ej heller nagon garanti pa
lampligheten for viss anvandning. Dessa maste uttryckligen avtalas skriftligen.

Offentliga eller allmanna uttalanden, annonser eller reklam ager ingen giltighet da det galler produktens
specifikationer.

Anvandaren kan endast havda sin garantiansprak under forutsattning att felet noggrant beskrivas och anma-
les utan dréjsmal. Parker Hannifin GmbH &r inte i nagot fall ansvarig for skador pa produkten sjalv eller for
féljdskador som orsakats av produkten, vilka kan hanféras till felaktigt handhavande av produkten. Om ett fel
beror pa Parker Hannifin GmbH, ar Parker Hannifin GmbH berattigat att enligt anvandarens 6nskemal
reparera produkten eller leverera en ersattningsprodukt.

Alla linjarenheter ar inom ramen foér 1ISO 9000 férsedda med en typskylt som ar bunden till en linjarenhet.
Typskylten far aldrig tas bort eller forstoras.

Oavsett rattslig grund kan firman Parker Hannifin GmbH endast stallas till ansvar vid uppsat eller vid grov
vardsloshet, vid skuld till dodsfall, kroppsskada, ohélsa eller vid fel, som avsiktligt fortigits eller som
uttryckligen skriftligen garanterats inte skulle kunna férekomma.

Det fdljande galler ansvar enligt produktansvarslagen avseende person- och sakskador vid privat nyttjade
objekt. Vid skada pa grund av oaktsamhet visavi vasentliga avtalsvillkor ar Parker Hannifin GmbH ansvarigt
aven vid vardsloshet, dock begransat till avtalsreglerade, forutsebara skador.

Ytterligare ansprak ar uteslutna.

Garanti upphor att gélla om denna bruksanvisning, tillampliga lagbestammelser saval som leverantérens
vidare anvisningar ej beaktas.

| synnerhet ar vi inte ansvariga for driftstopp eller maskinskada till féljd av &ndringar, som utforts av kunden
eller annan personal. | sadana fall debiteras de normala reparationskostnaderna. Dessa debiteras aven vid
kontroll av apparaten, om inget fel pa densamma kunde faststallas.

Denna regel géller ocksa under garantitiden.

Leverans av tidigare versioner kan ej kravas, ej heller att redan levererade enheter uppgraderas till en nyare
version.




Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

4  Transport och Lagring @
\

Transport

Foér att undvika skador under transport och lagring, skall linjardrivningsenheterna transporteras enligt
nedanstdende och skyddas mot smuts, vata och valdsam paverkan med motsvarande skyddsférpackning.

A Felaktig transport och montering av
A linjarenheten kan:

e Utsatta personalen for fara, oférpackad

® Orsaka sakskador. 1

Vid transport av linjarenheten: P q
Undvik att bdja linjarenheten! 1/4 1/2 1/4

e Var eventuellt flera personer for att bara langa och tunna linjarenheter.

Transport av forpackad eller oférpackad linjarenhet med kran eller

gaffeltruck (se bilderna till hoger)

e Sla rep med tillracklig langd pa de anvisade stallen runt maskinen resp.
skjut under gafflarna pa resp. stallen.

e Anvand alltid en passande utrustning, som t.ex. traverser eller
underbyggnader, vid valdigt langa linjarenheter for att undvika

alltfér stor nedbdjning. forpackad
Information D . D
Meddela genast transportforetaget och Parker-Origa GmbH, séljaren
eller leverantorsforetaget skriftligt, om det har uppstatt transportskador | 14 1/2 1/4
eller om det saknas delar.
Lagring
For all lagring samt for all mellanlagring under langre tid kravs féljande:
Alltid

e torr, fri fran damm och vibrationer,

e pa plant underlag,

e utomhus under en presenning.

Undvik absolut att béja linjarenheten alltfor kraftigt!

’ 2 =)
5 Kundtjanst @

Adresser till reservdelslager och kundtjanst
se baksidan pa denna bruksanvisning.

Reservdelslista

Vi erbjuder slitdelssatser, servicepaket och reservdelar for férebyggande reparation av
linjarenheterna (se Kap. "17 Reservdelslistor” pa sidan 35).

Vid servicebehov hanvisar vi dven till var internetsida www.origa-service.com




6  Teknisk beskrivning av linjarenheten OSP-P @

6.1 Grundcylinderns tekniska data

Utforlig information om

e matt

e platsbehov, anslutningsmatt

e  krafter och belastningar

e hastigheter och ddmpningsenergi

e ikt

och ytterligare uppgifter finns i katalogen OSP-P (Modular Pneumatic Linear Drive Systems).

Arbetstryckomréde: P, = 8 bar.

Korningshastighet (OSP-P): > 0,005 m/s (310 > 0,12 m/s)

Krav pa tryckluften: fri fran vatten och smuts, ytterligare smorjning genom
oljedimma behdvs inte.

Buller: Ljudemissionsvardena (ljudtrycksniva) fran linjarenheten ligger under
70 dB(A).

Orientering vid inbyggnad: alla riktningar

Temperaturomrade: -10° C till +80° C.

Vi forbehaller oss tekniska andringar!

0BS
@ Vid oljedimmesmérjning maste linjarenheten férses med olja hela tiden under drift.

6.2 Uppbyggnad och funktionalitet

6.2.1 Allman uppbyggnad av OSP-P, linjarenhet @ 10

e OSP-P ar en pneumatisk arbetscylinder utan kolvstang.
e Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfritt stalband.

e Kolven bestar av kolvbygeln, stédringar, kolvpackningar, glidskenor och magneter.
Utvandigt finns medbringaren och avstrykarna.

e Lasten fasts direkt pa medbringaren.

e  Lufttillférseln (via luftanslutningen) sker direkt genom locket in i cylinderroret.

e Andlagesdampningen sker genom integrerade gummibuffertar. Den kan inte justeras.

*  Smdrjningen sker genom fettpermanentsmdrjning. Ev. oljesmdrjning kraver en fortlépande oljetillférsel.
e  For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas vart fett for laga hastigheter.

Medbringare

Yttre tackband (11) Kolvbygel (27)

Glidskena

Avstrykare

Lock héger med inte-
grerad gummibuffert
37)

Luftanslutning /

Lock vanster med inte- X . .
grerad gummibuffert E)ly)llnderror Kolvpackning (24)

(35) Magneter (fast sam-

manlimmade med

kolvbygeln)
Stodring Luftanslutning

(25)

Inre tackband
17)

TIPS:
@ Siffrorna som star inom parentes hanvisar till positionen i artikellistan och sprangskissen i reservdelslistan
(fran Kap. 17.1 pa sidan 35).
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

6.2.2 Allman uppbyggnad av OSP-P, linjarenhet @ 16 t.o.m. @ 80

e OSP-P ar en pneumatisk arbetscylinder utan kolvstang.
e Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfritt stalband.

e Kolven bestar invandigt av kolvbygeln, stédringar, kolvpackningar, dampningspackningar, gejdskor och
magneter.
Utvandigt finns skyddet och avstrykarna.

e Lasten fasts pa kolvbygeln pa utsidan.
e  Lufttillférseln (via luftanslutningen) in i cylinderrdret sker genom damphals.

e Andlagesdampningen skapas i ett kompressionsutrymme mellan ddmphalsen och locket i cylinderrérets
respektive ande. Den kan for varje cylinderande stegldst justeras genom en ventilnal.

e Smédrjningen sker genom fettpermanentsmorjning. Ev. oljesmérjningar kraver en fortlépande oljetillférsel.
e  For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas vart fett fér laga hastigheter.

Gavel vanster

(35) Yttre tatningsband

Inre tatningsband
(17)

Tackning (9)

Dampningspackning (23)

Démphals
(20)
Ventilnal for andlages-
dampningens justering
Cylinderror g;)el hoger

Luftanslutning

Kolvpackning
(24)

Glidsko W
(28) anne
Kolvbygel .
27) Luftanslutning

TIPS:
Siffrorna som star inom parentes hanvisar till positionen i artikellistan och explosionsritningen i reservdelslis-
tan (fran Kap. 17.2 pa sidan 35).

6.2.3 Funktionssatt fér och anviandning av OSP-P, linjarenheter @ 10 t.o.m. @ 80

e  Kolven arbetar inuti linjarenheten med hjalp av tryckluft. | det typiska driftlaget fylls forst bada sidorna
av linjarenheten med luft och sedan avluftas den sida av linjarenheten som pekar at det hall dit rérelsen
onskas. Andra styrlagen ar mojliga i speciella fall, men da maste vissa parametrar beaktas.

e Kolvbygeln haller tatningsbanden i kanaler. Kraften 6verférs direkt utat.

e Montaget styr genom befintliga gangor pa gavlarnas andplan. Gavelfasten kan levereras som passande
originaltillbehdr.

e Monteringen gors via gangor pa kortsidan. Lockfastena finns att bestalla som passande originaltillbehér.
e Observera uppgifterna i katalogen OSP-P.




7  Teknisk beskrivning renrumscylinder OSP-P

7.1 Tekniska data

All 6vrig utforligare information 6verensstémmer med OSP-P standardcylindern.
Ytterligare uppgifter finns i katalogen OSP-P (Modular Pneumatic Linear Drive Systems).

Kolvdiameter: 16, 25 och 32 mm

Renrumsklass enligt DIN EN ISO 14644-1 med vakuumutsugning 4 m3/h
ISO-Class 4 vid v, = 0,14 m/s
ISO-Class 5 vid v, = 0,5 m/s

Krav pa tryckluften: fri fran vatten och smuts, ytterligare smérjning genom
oljedimma behdvs inte.

Orientering vid inbyggnad: alla riktningar

Temperaturomrade: -10° C till +80° C.

Max. slaglangd: 1200 mm, langre slag pa begaran

Vi forhehaller oss tekniska andringar!

0BS:

Smorjning: Fettpermanentsmérjning fran fabriken
(extra oljedimsmorjning rekommenderas inte)

Option: Fett foér laga hastigheter

7.2 Uppbyggnad och funktion renrumscylinder

e Den kolvstangsldsa renrumscylindern koérs med tryckluft. | det typiska driftsattet 1aggs i borjan tryck pa
bada cylindersidor och cylindersidan i den énskade rorelseriktningen avluftas. Med hansyn till ytterligare
parametrar ar i specialfall andra styrningssatt mojliga.

e Montaget sker genom befintliga gangor pa gavlarnas andplan. Gavelfasten kan levereras som passande
originaltillbehor.

e Lasten som skall forflyttas fasts direkt pa kolven.
e  Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfria stalband.

e Renrumscylindern OSP-P skiljer sig i konstruktion fran den standardmassiga kolvstangslosa linjarenhe-
ten OSP-P eftersom det genereras ett vakuum mellan inre och yttre stalband.
For att generera undertrycket monteras tva luftanslutningar till vilken det ansluts en vakuumpump.
For andamalsenlig bortforsling av teknikberoende emissioner rekommenderas en sugningsférmaga pa
4 m3/h.

o Andlagesdampningen kan justeras steglos (se ddmpningsdiagrammet i katalogen OSP-P)
e For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas var fett for ldga hastigheter.
e All fastskruvar ar rostfria.

Luftanslutning
Vakuumpump

Luftanslutning

Vakuumpump Ventilnal fér andlagesdampning-

ens justering

Luftanslutning cylinder

Ventilnal for andlagesdampning-
ens justering

Luftanslutning cylinder
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8  Teknisk beskrivning Basic Guide OSPP-BG 'l

8.1 Tekniska data

Utforlig information om

e  matt

e platsbehov, anslutningsmatt

e  krafter och belastningar

e hastigheter och ddmpningsenergi

e ikt

och ytterligare uppgifter finns i katalogen OSP-P (Modular Pneumatic Linear Drive Systems)

Arbetstryckomréde: P, = 8 bar.

Krav pa tryckluften: fri fran vatten och smuts, ytterligare smorjning genom
oljedimma behdvs inte.

Buller: Ljudemissionsvardena (ljudtrycksniva) fran linjarenheten ligger
under 70 dB(A).

Orientering vid inbyggnad: alla riktningar

Temperaturomrade: -10° C till +80° C.

Vi forbehaller oss tekniska andringar!

@

Vid oljedimmesmaorjning maste linjarenheten forses med olja hela tiden under drift.

8.2 Uppbyggnad och funktionalitet

8.2.1 Allmin konstruktion OSPP-BG (Basic Guide)
e OSPP-BG é&r en pneumatisk, kolvstangslos linjarenhet med en glidstyrning som &r integrerad via styr-
skenan med cylinderrérprofilen.
e Styrsliden bestar av plastglidprofiler, stodplat, avstrykarlock med avstrykare och filt.
e Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfritt stalband.

e Kolven bestar av kolvbygeln, stédringar, kolvpackningar, glidskenor och magneter.
Utvandigt finns medbringare och avstrykarna.

e Kundlasten monteras pa loparen.

e Via stallskruvar kan ratt spel stéllas in.

e Lufttillférseln (via luftanslutningen) sker direkt genom locket in i cylinderroret.

e Andlagesdampningen sker genom integrerade gummibuffertar. Den kan inte justeras.

*  Smdrjningen sker genom fettpermanentsmérjning. Ev. oljesmdrjning kraver en fortlépande oljetillforsel.
e Via integrerade smorjnipplar pa styrsliden kan glidstyrningen smorjas.

e For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas vart fett fér laga hastigheter.
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OSPP-BG —
Lopare (56) Kolvbygel (27a) @

Avstrykare (48) Filt (49) Vttre tatningsband (11)

. (A-Band)
Avstrykarlock, inre, yttre
(50, 51)

Inre tatningsband (17)
(I-Band)
Gavel hoger (35)

Déamphals (20)

Gavel vanster (35)

Luftanslutning

Cylinderrér (1a)

Stédring (25)  Kolvpackning (24)

Integrerad smérjnippel
Stéllskruv (53)
Luftanslutning Dampningspackning (23)

Ventilnal for andlages- Glidprofil (47)  Stodplét (55)
dampningens justering

TIPS:
Siffrorna som star inom parentes hanvisar till positionen i artikellistan och sprangskissen i reservdelslistan
(fran Kap. 17.3 pa sidan 35).

8.2.2 Verkningssatt och anvandning OSPP-BG

e Kolven arbetar inuti linjarenheten med hjalp av tryckluft. | det typiska driftlaget fylls forst bada sidorna
av cylindern med luft och sedan avluftas den sida av cylindern som pekar at det hall dit rérelsen 6nkas.
Andra styrlagen ar mojliga i speciella fall, men da maste vissa parametrar beaktas.

e Kolvbygeln styr banden i kanaler. Kraften direkt utat.

e Montaget sker genom befintliga gangor pa gavlarnas dndplan. Gavelfasten kan levereras som passande
originaltillbehor.

e Vid langa linjarenheter kravs det dven mittstéd (finns ocksa som originaltillbehor).

e Observera uppgifterna i katalogen OSP-P.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

9 Montering av OSP-P / OSPP-BG i maskin eller anlaggning @H H"\
|

Monteringsarbeten och idrifttagning far endast utforas av kvalificerad personal!

9.1 Forberedelser

Innan montaget:
e Skall alla transportanordningar tas bort och omhandertas enligt bestdmmelserna.

0BS:
A Utfor ingen elsvetsning efter montering av linjarenheten pa maskinen eller anlaggningen.

Detta kan skada tatningssystemet, och resultera i hogt utblasningsbuller pa linjarenheten.
Linjarenheten kan utfora okontrollerade rorelser.
Demontera forst linjarenheten eller isolera den elektriskt.

9.1.1 Montaget skall alltid utforas sa att

e gillande foreskrifterna féljs (t.ex. DIN EN 983),

e linjarenheten har monterats skevningsfritt,

. alla anslutningar, mandverdetaljer kan nas,

e  typskylten och den gula remsan med forsiktighetsanvisningar pa linjarenheten &r lasbara.

Naringsidkaren maste sikra alla riskkallor som uppstar mellan den har linjarenheten, inklusive medfdljande
tillbehér, och anordningarna pa kundsidan.

9.2 Montering av linjairenhet OSP-P/OSPP-BG

Anmarkningar om anvandningen av linjarenheten
9 .2.1 Mekanisk

e Vid extremt mycket smuts rekommenderar vi att valja monteringslage for kolven/I6paren sa att den
befinner sig pa den sida som &r vand fran smutsen, det vill sdga "kolven/I6paren nerat”. Anvand ev. de
omlankningar” fér OSP-P som vi kan leverera.

e Nyttolasten skall bara fastas i de avsedda fastpunkterna.
e  Placera nyttolasten s& att momenten vid kolven ligger under de i katalogen OSP-P uppgivna vardena.
e Anvand de mittstéd som vi kan leverera till langa linjarenheter.

3 Endast OSP-P:
@ e Forhindra tvangskrafter vid externt linjarstyrda laster genom ratt utjamnande
ihopkoppling och anslutning.

Exempel: Anvand rérliga medbringare enligt var katalog.

9 .2.2 Elektrisk

e Signalgivare ur var katalog ger majlighet for noggrann kolvlagesavkanning.
e Placera inte magnetbrytare nara ferritiska detaljer eller rérliga laster.
e Anvand det basta fastsparet pa linjarenhetens omkrets.

9 .2.3 Pneumatisk

e Styr linjarenheten via tva 3/2- eller en 5/3-vagsventil med 6ppet normallage.

e Undvik okontrollerade rorelser vid driftstarten eller efter odnskade driftstopp.

e Anvand pafyllnadsenheter, mjukstartventiler och liknande ur var katalog.

. Undvik genom styrning att kolven kérs mot en fullsténdigt urluftad cylinderkammare.

e  Stall in hastigheten med strypbackventilerna, enligt vart katalogutbud, som ska skruvas in direkt i
linjarenheten.

e Anvand tillracklig dimensionerade tryckluftanslutningar.

OSP-P renrumscylinder

e  Slanglangden mellan vakuumpumpen och luftanslutningen skall hallas sa kort som mojligt. Kontrollera
att de placeras symmetriska (se kopplingsexempel).

e Observera:
Starta utsugningen innan cylindern paluftas!
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9.3 Kopplingsexempel

Linjirenhet OSP-P / 0SPP-BG 0SP-P renrumcylinder
@ vakuumpump min. — %} @

sugningsformaga 4 m3/h

i = Bl =

vakuumpump min. —
sugningsformaga 4 m3h

I |

9.4 Tillbehér

Fasten och signalgivare

Med hjalp av de omfattande tillbeh6ren i form av fastkomponenter i var katalog gar det att fasta
linjarenheterna sakert utifran omgivningsvillkoren.

Med magnetbrytarna som finns i var katalog sker det en beréringsfri avkanning av linjarenheterna i dess and-
och mellanlagen.

Ytterligare information finns i var OSP-P katalog.

T-spar, magnetbrytare P8S

Cylinderprofil, Basic Guide 25 Cylinderprofil, Basic Guide 32 Cylinderprofil, Basic Guide 40
o D\;—C\O O O
oon®® TN T R
O O
RERS OS5 o© O
I%I med adapter for "i“ dad ;
laxstjartsparet * med adapter for "_A,“ )
o Jarisp 4 laxstjartsparet * med adapter for
O 4 laxstjartsparet *

* Adaptern medféljer T-spar, magnetbrytare P8S.

Monteringsméjligheter
e  T-spar, magnetbrytare kan monteras péa tre sidor av rorprofilen.

e P& den motsatta sidan av styrsliden i laxstjartsparet kan monteringen av T-spar, magnetbrytare ske med
den medféljande adaptern.

P8S-T-sparsbrytare Adapter




Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

10 Driftstart @u Hl

c Monteringsarbeten och idrifttagning far endast utféras av kvalificerad personal!

Cylindrarna kan generera snabba linjara rorelser med hog kraft. Det kan — om sakerhetsféreskrifterna inte
f6ljs — medfor klamskador pa kroppsdelar eller krockskador pa andra anlaggningsdetaljer.

Klamrisk
Kontrollera innan driftstarten:

e  att anslutningarna har utférts korrekt och
e  att inga hinder finns pa lastens forflyttningsvag.

Vid den forsta driftstarten skall funktionen av kontakt- resp. andlagesbrytarna kontrolleras. Linjardrivningen
bor forst koras dver hela forflyttningsomradet med |ag hastighet for att upptacka téankbara kollisionsomraden.
Dessa skall atgardas omedelbart.

1 0.1 Driftsattning av en linjarenhet OSP-P / OSPP-BG

e  Forflytta kolven / l6paren tva slag fér hand i trycklést tillstand.
e  Placera kolven / Iparen i mittpositionen.
e  Skruva in de bada ventilnalarna for andldgesddmpningen helt (inte @10).
e  Oppna de bada ventilnalarna ett halvt varv (inte @10).
e For renrumcylinder OSP-P: sld pa utsugningen innan cylindern paluftas!
e  Palufta bada cylinderkamrarna férsiktig for att undvika okontrollerade farliga rorelser
(Pafylinadsenhet, mjukstartventil enl. var katalog),
==> Kolven stannar efter lite rorelse.
. avlufta den ena sidan,
==> Kolven kors till ett andlage.
e  starta testkdrningen.
e Justera hastigheten genom strypbackventilen.

e Justera dndlagesdampningen genom ventilndlen (inte @10). Andlagesddmpningen ska stallas in s& att
en stoét- och vibrationsfri drift &r garanterad.
Observera den tillatna massan och hastigheten enl. dampningsdiagrammet i var katalog OSP-P. Dessa
uppgifter ska iakttas.

1 0.2 Idrifttagande av en hel anldggning

Observera - klimskada!

Linjarenheter innebar risk for personskador p.g.a. kolvbygeln/styrsliden under
forflyttningarna.

Stérningskanter pa andra konstruktioner och anldggningsdelar utgor ofta en risk for klimskador.

e  For till- och franslagningsforfaranden, anlaggningsuppstart, kontrollindikeringar observeras hela anlagg-
ningens bruksanvisning!

o Innan anlaggningen slas till /startas upp skall kontrolleras att inga personer kan skadas av den startande
anlaggningen.

e Alla personer maste veta om cylinderns férestdende rérelser inom anlaggningen.

e |nnan anlaggningen tas i drift skall nérvaron och funktionen fér alla skyddsanordningar, andlagesbrytare,
jordfelsbrytare och Gvriga skyddsanordningar kontrolleras. Alla anlaggningsdelar skall kontrolleras pa ev.
frammande féremal.

¢ Inga personer eller foremal far finnas inom riskomradet under driftstarten,.
e Vid den forsta idrifttagningen skall kontrolleras att de ratta anlaggningsdata matades in.
e Kor kolven manuellt och i tryckfritt tillstdnd tva slag.
. For kolven till mittpositionen.
e Skruva in de bada ventilnalarna for andlagesdampningen helt (inte @10).
. e  Oppna de bada ventilnalarna ett halvt varv (inte @10).
e Fér renrumcylinder OSP-P: sla pa utsugningen innan cylindern paluftas!

e  Palufta anlaggningen forsiktig for att undvika okontrollerade farliga rérelser
(Pafylinadsenhet, mjukstartventil enl. var katalog),

e  Justera hastigheten genom strypbackventiler.

e  Justera andlagesdampningen genom ventilnalen (inte @10).
Observera den tillatna massan och hastigheten enl. ddampningsdiagrammet i var katalog OSP-P
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1 0.3 Driftsattning av en linjarenhet efter en langre tids trycklost tillstand

e  Forflytta kolven / |6paren tva slag for hand i trycklost tillstand.
e  Placera kolven / |6paren i mittpositionen.
e  Folj sedan beskrivningen i Kap. "10 Driftsattning” pa sidan10 se sida 14.

11 Demontage ur anldaggningen @H H'L
0 ©

Risk for klamskador och for 6gonskador

Var sérskilt forsiktig vid demonteringen av linjarenheten. Beakta Kapitel "2 Sakerhet” och sidan 4 samt de
lokala sakerhetsforeskrifterna.

Riskerna ar:
e Resttryck i ledningar och styrelement
- Gor linjarenheten/anlaggningen trycklés, sa att eventuellt resttryck férsvinner.
e Tunga delar som kan falla vid demontering
- Sakra tunga delar som kan falla och orsaka skada.
- Sakerstall att inga personer vistas inom riskomradet.
e Vassa kanter
- Anvand skyddshandskar for att férhindra skarskador.
e  Forflytta kolven / I6paren
- for att undvika okontrollerade rorelser pa kolv/styrslid maste linjarenheten/anlaggningen avluftas
langsamt.
- Vid vertikal placering maste kolven/styrsliden koras till det nedre andlaget infor avluftningen.
Farliga amnen:

Foreskrifterna och lagar for omhandertagande av farliga @mnen skall foljas.

Att tinka pa med @ 16, 25 och 32:

Efter att lockfastenas skruvar har lossats skall, innan cylindern tryckbelastas, gavelskruvarna (pos. 36) kon-
trolleras med gavelfastenas pa atdragningsmomentet som anges i tabellen sida 28.

Atdragningsmoment enligt tabell
sida 24

Gavelskruvar

’ \\
©

Gavelfaste
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

12 Underhall/service

For OSP-P (standard) och OSPP-BG galler:

Omradet eller maskinen dér arbetet utfors maste vara sikrat!

Undantag for renrumscylindern!
Inga underhalls- eller servicearbeten far utforas pa renrumscylindern.
Om det uppstar en stérning ska dessa linjarenheter skickas direkt till tillverkaren.

0BS
A Service- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad eller instruerad personal!

Risk for klamskador!
Underhallsarbete far bara utforas ndr maskinen har stingts av och tryckluftsanldggningen har avluftats.

F

Forberedelser och hjalpmedel

Plocka fram féljande:

e Slitagedelsset eller servicepaket.
e Skruvdragare i olika storlekar.

e Insexnycklar i olika storlekar.

e Ta bort de nédvéandiga delarna for att kunna forflytta kolven/styrsliden fritt. Demontera hela linjarenheten
vid behov.

e SI3 fran huvudbrytaren och sikra den mot oavsiktlig tillslagning..

12.1 Underhallsintervall
Uppgifter endast for OSP-P (standard) och 0SPP-BG

Drifts-

tricka km Underhall Forlopp

Fran 8000 Ta vid behov_|sar linjarenheten helt och héllet. Rengér den | se kapitel 13
och byt ut slitdelarna.

Vid behov reng6r det inre tatningsbandet. Se Kap. 14.2 eller 14.3

A Observera dven hela anlaggningens bruksanvisning!

12.2 Rengoring

Allmant
Endast materialskonande rengéringsmedel och luddfria dukar far anvandas for cylinderns rengéring
Hogtryckstvitt far inte anvindas!
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13 Reparation @ 'l

13.1 Allmén demontering (galler inte fér renrumscylindern)

Fara
Risk for 6gon- och skarskador.

Anvand alltid skyddsglasdgon.

Risk foreligger for:

e ogonskador genom utslungade smutspartiklar.

e skirskador genom vassa kanter pa det inre tatningsbandet.

Anvand skyddshandskar for hanteringen av det inre tatningsbandet.

@ Ob

Forfarande
e  Sétt linjarenheten/anlaggningen trycklds och bryt strémmen till de elektriska ledningarna.
e demontera lasten.

13.2 Demontera OSP-P @ 10

@ Beakta delarnas placering i sprangskissen i Kap. 17.1 pa sidan17.1 se sida 35.

13.2.1 Demontera gaveln

e Lossa det yttre tatningsbandet (11) klamskruv (13) pa bada sidor.
e Lossa det inre tatningsbandets (17) kldmskruv (15) pa bada sidor.
e |ossa och ta ut gavelskruvarna (36).

e Draav gaveln (35 resp. 37) forsiktig utan att kanta det, skjut vid behov skruvdragaren forsiktig mellan
cylinderrdret och gaveln.

e Nar gaveln har dragits av, tas tryckplattan (38) ut.

e Ta ut klamskruvarna M2x4 (13) for det yttre tdckbandet (11) och klamskruvarna M2x5 (15) fér det inre
tatningsbandet (17).

e Ta ut klamstycket for det yttre tdckbandet (14) och klamstycket fér det inre tatningsbandet (16).

13.2.2 Demontera tatningsband och kolven

e Lossa skruvarna (40) for medbringaren (39) och ta ut dessa.

e Ta bort medbringaren (39) och avstrykaren (8).

e Ta ut det yttre tackbandet (11).

e Skjut kolven (27) och det inre tatningsbandet (17) tillsammans ur cylinderréret (1).

e Dra ut det inre tatningsbandet (17) ur kolven. Tryck da det inre tatningsbandet (17) 1att inat.
e Ta ut kolvpackningarna (24).

13.2.3 Rengoéring och kontroll av reservdelar

e Rengor alla delar och byt ut skadade resp. slitna delar.
Anvand da endast reservdelar i original. Vi rekommenderar att anvanda slitdelssatser enligt listan i Kap.
17.4 pa sidan 17.4 se sida 37.

e Sammansattningen skall alltid férberedas pa ett rent underlag.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

13.3 Demontera OSP-P @ 16 till @ 80

@ Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i Kap. 17.2 pa sidan17.2 se sida 35.

13.3.1 Demontera gavlarna

e Ta bort gavelskruvarna (36) och gavlarna (35) pa bada sidor.

13.3.2 Demontera tatningsband och kolven

e Skjut kolven ca till mittpositionen.

e Ta bort alla skruvar (5) for holjet (9).

e Dra av och demontera holjet (9) med avstrykaren (8), tryckfjadern (6) och O-ringen (7).
e Dra av tva klamhuvor (12).

e Ta ut tva skruvar vardera (13) och (15) for den yttre och inre bandklamningen.

e Ta bort tva klamstycken (14) fér det yttre tatningsbandet.

e Ta ut det yttre tatningsbandet (11).

e Ta bort tva klamstycken (16) for det inre tatningsbandet.

e Dra av respektive damphals (20) genom att bryta skruvmejseln forsiktig mellan damphalsen (20) och
cylinderroret (1).

e Skjut kolven och det inre tatningsbandet (17) tillsammans ur cylinderréret (1).
e Dra ut det inre tatningsbandet (17) ur kolven.

13.3.3 Demontera kolven
e Dra av de bada stodringarna (25) och ta ur bultarna (29) och (41) med magneten (30).
e Ta ut glidskorna (28) och sidoavstrykarna (31).
e Ta ut kolvpackningarna (24) och ddmpningspackningarna (23).

13.3.4 Rengéring och kontroll av reservdelar

e Rengor alla delar och byt ut skadade resp. slitna delar.
Anvand da endast reservdelar i original. Vi rekommenderar att anvanda slitdelssatser enligt listan i Kap.
17.4 pa sidanl7.4 se sida 37.

e Sammansattningen skall alltid férberedas pa ett rent underlag.
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13.4 Demontera OSPP-BG (Basic Guide) 'l

@ Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i Kap. 17.3 pa sidan 17.3 se sida 36.
13.4.1 Endast byte av glidprofilerna

Demontera loparen

e Skjut I6paren (56) till ungefar mitten av slaglangden.
e Ta bort skruvarna (52) pa avstrykarlocken (50, 51).

e Skjut avstrykarlock, yttre (51) och avstrykarlock, inre (50) med avstrykare (48) och filt (49) utat fran
styrsliden.

e Ta bort avstrykare (48) och filt (49). Avstrykarlocken (50, 51) forblir pa cylinderroret.
e Ta bort fastskruvarna (46) pa styrsliden (56).

e Skjut I6paren (56) fran kolvbygeln (27a).

e | ossa gangstiftet (53) for instéllning av styrningen.

e Skjut ut glidprofilen (47) och stédplaten (55) ur styrsliden (56).

* Rengor alla delarna.

e Kontrollera delarna. Byt ut skadade eller slitna delar, exempelvis:
- glidprofil (47)
- avstrykare (48)
- filt (49)
Se slitdelslistan i Kap. 17.5 se sida 37.

Montera I6paren

e Lagg i stodplaten (55) pa stallskruvarnas sida i styrsliden.

e Lagg in tva glidprofiler (47) pa varje sida i styrsliden. Darigenom maste kanterna réra vid de skurna
sparen (fett maste kunna na styrskenorna fran smérjmedeln).

e Justera glidprofilen (47) och stédplaten (55) pa I6paren (56).

Instéllning av spel

e Placera de sjalvlasande stallskruvarna (53) en och en fran mitten och utat och dra sedan at dem med
det angivna atdragningsmomentet. Vid anvandning av icke sjalvlasande stallskruvar (53) rekommende-
rar vi att anvanda skruvlas (Loctite |agfastande) samt dra at skruvarna fran mitten och utat, tills att det
inte langre gar att forflytta styrsliden for hand.

e Sla lite 16st med en elastisk hammare pa sidan av styrsliden (56), tills att glidprofilerna (47) har satt sig
i sin position och dra sedan at alla stallskruvar (53) igen (se ovan).

e Lossa alla stallskruvar (53) en och en fran mitten och utat cirka 1/2 till 1 varv. Nar installningsarbetet ar
klart maste styrsliden ga latt att forflytta for hand utan spel.

e  Skjut I6paren (56) jamnt dver kolvbygeln (27a).

e Skruva ihop léparen (56) och kolvbygeln (27a) med fastskruvarna (46) med hjalp av Loctite 243®. Se
atdragningsmomenten i tabellen:

Skruvarnas atdragningsmoment

Pos. OSPP-BG 25 OSPP-BG 32 0SPP-BG 40
46 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm

52 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm

53 0,3-0,5Nm 1-1,3Nm 1-1,3Nm
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Montera avstrykarlocket
e Fetta in filten (49) med fett for styrningar (artikelnr 10550FIL). /

e Laggin filt (49) och avstrykare (48) i avstrykarlocket, inre (59).
Tatningslappen pa avstrykaren maste vandas utat (se bilden)! EL

e Skjut pa avstrykarlock, yttre (51) pa avstrykarlocket, inre (50) och skjut pa dem till-
sammans pa styrsliden (56).

e Fast med skruvarna (52). Se atdragningsmoment i tabellen pa sidan 19.
Smorjning

Fyll de smoérjnipplar som finns pa bada sidor om I6paren (56) med fett for styrning (artikelnr: 10550FIL) tills
det bildas en tunn fettfilm, efter att styrsliden har forflyttats fér hand pa glidprofilen.

13.4.2 Fullstindig demontering av OSPP-BG

Q)

@ Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i Kap. 17.3 se sida 36.

Demontera l6paren enligt beskrivningen i Kap. 13.4.113.4.1 se sida 19

Demontera gavlarna
e Ta bort gavelskruvarna (36) och gavlarna (35) pa bada sidor.

Demontera tatningsband och kolven

e Skjut kolven ca till mittpositionen.

e Dra bort tva klamhattor (12).

e Ta ut tva skruvar vardera (13) och (15) for den yttre och inre bandklamningen.
e Ta bort tva klamstycken (14) for det yttre tatningsbandet.

e 3 ut det yttre tatningsbandet (11).

e Ta bort tva klamstycken (16) for det inre tatningsbandet.

e Dra av respektive damphals (20) genom att bryta skruvmejseln forsiktig mellan damphalsen (20) och
cylinderroret (1).

e Ta bort medbringaren (54) fran kolvbygeln (27a).
e Skjut kolven och det inre tatningsbandet (17) tillsammans ur cylinderréret (1).
e Dra ut det inre tatningsbandet (17) ur kolven.

Demontera kolven

e Dra av de bada stodringarna (25) och ta ur bultarna (29) och (41) med magneten (30).
e Ta bort glidskorna (28).
e Ta ut kolvpackningarna (24) och ddmpningspackningarna (23).

Rengoring och kontroll av reservdelar

e Rengor alla delar och byt ut skadade resp. slitha delar.
Anvand da endast reservdelar i original. Vi rekommenderar att anvanda slitdelssatser enligt listan i Kap.
17.5 pa sidan 37.

e Sammanséattningen skall alltid forberedas pa ett rent underlag..
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13.5 Montera OSP-P (inte renrumscylindern)

®

Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i

Kap. 17.1 eller Kap. 17.2 se sida 35.

Skaderisk

Tatningsbanden och speciellt det inre tatningsbandet &r mycket vassa. Anvand skyddshandskar!
Forberedelse:

e Rengdr och torka banden och cylinderroret.

e Understk delarna pa ev. skador, speciellt kanterna av det inre tatningsbandet.

13.5.1 OSP-P@ 10

Forbered kolven fér montage

Kontrollera att kolven glider latt genom att:
- satta kolven i cylinderréret (1) och skjut den,
- byt ut glidskenorna (28) om:
- kolven gar trogt eller
- kolven har for stort spel.
e Ta ut kolven.
Smorja cylinderroret:

e Fetta in, sa langt du racker, insidan av cylinderréret med originalfett. Se Kap.
»17.9 Smorjning" se sida 39.

e Smorj de bada stédringarna och kolven bakom stoédringarna som fettlager.
e Skjut kolven flera ganger helt igenom. Vid langa cylinderror skall mera fett laggas pa under tiden.
e Ta ut kolven.

e Kontrollera att cylinderrérets insidas fettfilm ar komplett genom att:
- halla cylinderréret mot en ljuskéalla och titta igenom;
inga torra stillen far synas.
- Upprepa smorjningen vid behov.

Montera kolven

®

V/aN

Information

Kolvpackningarna har en kanslig packningsldpp som bara far monteras i cylinderréret ,,dragande. Darfor
sker montaget i foljande steg:

e Skjut pa den forsta kolvpackningen (24) sa att kolvpackningens l&app och spar pekar utat. Centrerings-
tappen skall fastna i stodringens spar.

e Smorj den monterade kolvpackningen val och fyll d&ven kolvpackningens spar med fett.

Anvand skyddshandskar!
Anvand skyddshandskar

INRE TATNINGSBANDET MONTERAS MED DE SLIPADE KANTERNA MOT KOLVENS
STODRINGAR (NEDAT)

e  For att det inre tatningsbandet (17) skall kunna skjutas genom kolven, skall bandet pa
ena sidan utanfér bandniten bojas uppat med ca 30° (nedtill).

e  Skjut det inre tatningsbandet (17) fran sidan med kolvpackningen pé stédringarnas
bandstyrnings platta sida (bilden till hoger) sa att slipningen ligger an.

e Skjut det inre tatningsbandet med den bdjda sidan férst ca 2-3 cm genom kolven.

e Skjut kolven med sidan utan kolvpackning framéat in i cylinderréret till ca 1 cm
innan kolvpackningen.

e Skjut det inre tatningsbandet igenom tills kolvpackningen ligger mellan bandniten
och bandslutet.

e Skjut in kolven. Vid inférseln av den andra stédringen skall kolven tryckas nedat
for att inte skada det inre tatningsbandet.

e Skjut kolven med tatningsbandet vidare och skjut ut stodringen lite pa den andra sidan.

e  Satt den andra kolvpackningen pa stodringen med sparet utat.
Centreringstappen skall fastna i stédringens spar.

e Smorja kolvpackningarna och fyll kolvpackningens spar med fett.

e Skjut det inre tatningsbandet igenom tills kolvpackningen ligger mellan bandniten och bandslutet.
e Dra kolven mot mitten tills bandniten pa ena sidan ligger jams med cylinderroret.

e Ta bort dverskottsfett i sluten av cylinderroret..

Bandstyrning
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Montera locket

Lagg klamstycken for det inre tétningsbandet (16) i gavlarna. Observera monteringspositionen.
=—> Fasningen skall peka mot luftanslutningen.

Lagg klamstycken for ytterbanden (14) in i gavlarna.

Satt pa klamskruven (13) M2x4 for det yttre tatningsbandet (11) och klamskruvarna (15)
M2x5 for det inre tatningsbandet (17).

Lagg tryckplattan (38) pa ena anden av det inre tatningsbandet (17).
Observera positionen for tryckplattan och for det inre tatningsbandet!

Smorj gavlarnas O-ring (18).

Montera gaveln (35):
det inre tatningsbandet (17) med tryckplattan (38) skall foras in under klamstycket for det inre tatnings-
bandet; det inte tatningsbandets fasning skall peka mot luftanslutningen.

Dra at gavelskruvarna (36): Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 24.
Placera det inre tatningsbandet (17) genom latt forskjutning i bandniten.

Dra at klamskruven (15) for det inte tatningsbandet pa den sidan dér kolven star.
Skjut kolven pa ca 50 mm till det andra andlaget.

Lagg tryckplattan (38) pa den andra anden av det inre tatningsbandet (17); observera tryckplattans och
det inre tatningsbandets position.

Smorj gavelns O-ring (18).

Montera locket (37).

Dra at gavelskruvarna (36): Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 24.
Dra at klamskruven (15) for det inte tatningsbandet.

Kontrollera det inre tatningsbandets bandspanning
Det inre tatningsbandet skall monteras sa att det:

inte ar spant
inte hanger [6st.

Komplettera cylindern
0BS

Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment” pa sida 24!

A

Lagg i det yttre tédtningsbandet (11) och fér in andarna under klamstycken for ytterbandet (14).
Klam det inte annu.

Markera det yttre tatningsbandet (11) med blyertspenna pa bada sidor vid cylinderrérets slut.

Ta ut det yttre tatningsbandet igen och béj det vid markeringarna med hjalp av en plattang med
ca 20° nedat.

Lagg i det yttre tatningsbandet och fér in andarna under klamstycken fér ytterbandet (14).

For in de bada avstrykarna (8) till anslaget in i kolvens spar (17).

Montera medbringarna (39) och fast genom skruvarna (40) i kolven (17); Darvid skall medbringaren
(39) tryckas latt nedat: Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 24.

Dra ac’: klzéinskruvarna (13) for det yttre tatningsbandet (11): Observera skruvarnas atdragningsmoment
pa sida 24.
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13.5.2 OSP-P @ 16 till @ 80
Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i

Kap. 17.3 se sida 36

Satt in magnetremsorna (se bild)

Fran linjarenheter med @ 40 mm kan magnetremsorna glida ur cylinderréret.
Satt i sa fall tillbaka dem i cylinderréret igen pa foljande satt. Det ar avgérande -:_;:.
for linjarenhetens tatningsfunktion.

e Skjut in en magnetremsa pa ca 5 cm (den smala sidan skall ligga pa, i
bilden nere till véanster).

e Den andra magnetremsan skjuts uppifran (med den smala sidan) mot den
magnetremsan..

Om magneterna stottar ifran varandra:

e skjut in den andra magnetremsan in i den andra kanalen utan att vrida

den (se bild).
Om magneterna drar mot varandra:
e rotera den andra magnetremsan med 180° pa langdaxeln (6vre smalsidan nedat) och skjut sedan in den.

Forbered kolven fér montaget
e Lagg in de bada glidskorna (28) i kolvbygeln. Observera fargen som pa de gamla detaljerna eftersom
matten 4r anpassade.
e Valj stédringar (25) med samma farg som de gamla detaljerna.

e Skjut in stalbult (29) och aluminiumbult (41) med magnet (30)
emellan in i en stédring.
Vid @ 80 fasts magnetsystemet inne i kolvbygeln!

e Sitt de bada stodringarna sa pa kolvbygeln att den platta band-
styrningarna ligger uppat (se bilden bredvid).

e Fast de bada stédringarna i varandra.

Kontrollera att kolven glider latt genom att:

- satta kolven i cylinderroret (1) och skjut den,
- byt ut glidsko och/eller stédring i fall::
> dkolven gar trogt eller
> kolven har for stort spel.
e Taut kolven
e  Satt in dampningspackningarna (23) sa att packningslappen pekar utat.

Stodring

Smorja cylinderréret:

e Smorj cylinderrérets insida med originalfett (se reservdelar kapitel. ,,17.9 Smoérjning” se sida 39).
e Smorj de bada stodringarna och kolven bakom stédringarna som fettlager.

e  Skjut kolven flera ganger helt igenom. Vid langa cylinderror skall mera fett laggas pa under tiden.
e Ta ut kolven.

e Kontrollera att cylinderrérets insidas fettfilm &r komplett genom att:
- halla cylinderréret mot en ljuskalla och titta igenom;
inga torra stillen far synas.
- Upprepa smérjningen vid behov.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Montera kolven

@ Kolvpackningarna har en kanslig packningslapp som bara far monteras i cylinderroret
»dragande®. Darfor sker montaget i foljande steg:

e Skjut pa den forsta kolvpackningen (24) sa att kolvpackningens lapp och spar pekar utat. Centrerings-
tappen skall fastna i stodringens spar.

e Skjut in sidoavstrykarna (31) sa att avstrykarlapparna pekar utat och har kontakt (Bilden till hoger)
e Smorj den monterade kolvpackningen val och fyll dven kolvpackningens spar med fett.

Skaderisk genom vasst band!
Anvénd skyddshandskar: K
1\ \H-

INRE TATNINGSVBANDET MONTERAS MED DE SLIPADE KANRERNA

MOT KOLVENS STODRINGAR (NEDAT)
Skjut det inre tatningsbandet (17) fran sidan med kovaacknlngen pa :
stédringarnas bandstyrnings platta sida (bilden till hoger) sa att slipningen ‘
|

ligger an.
e Skjut det inre tatningsbandet en bit genom kolven utan att vika det.

e  For in kolven, med sidan utan kolvtatning framat, tillsammans med
det inre tatningsbandet i cylinderroret.

e  Sitt bada sidoavstrykarna pa cylinderroret och for in kolven fram
till 1-2 cm framfor kolvtatningen. Var noga med sidoavstrykarnas
symmetriska monteringslage.

e  Stick in stiftet i det inre tatningsbandets centrumhal, som finns
i cylinderroret. Skjut in det inre tétningsbandet tills det andra
centrumhalet ar jamnt med stédringens ande.Skjut inte det inre
tatningsbandets centrumhal éver kolvtatningen

Bandstyrning

inte skada det inre titningsbandet.

e Skjut in kolven helt, skjut vidare genom tatningsbandet och skjut ut
stodringen lite pa den andra sidan.

e  Sitt den andra kolvpackningen pa stodringen med sparet utat.
e Smorj kolvpackningen och fyll sparet i kolvpackningen med fett.

e  Satt in stiftet i det inre tatningsbandets centreringshal som sitter i
cylinderrdret.
Skjut igenom det inre tatningsbandet tills det andra centreringshalet ligger jams med stédringens slut.
Skjut inte det inre tatningsbandets centreringshal 6ver kolvpackningen.

e Dra kolven mot mitten tills det inre tatningsbandet ligger jams med cylinderroret pa ena sidan.
e Kontrollera &n en gang att sidoavstrykarna sitter symmetriska.
e Ta bort 6verskottsfett i cylinderrorets éndar.

e Skjut in kolven
Q Vid inforseln av den andra stodringen skall kolven tryckas nedat for att

Skruvarnas atdragningsmoment

Arbetsmomenten som beskrivs nedan kréver att tabellen dver atdragningsmoment fér skruvar beaktas. Att
den fdljs ar en forutsattning for saker drift av linjarenheten.

Linja- | Skruv (36) for gavel S Skruv (15) for inre Skruv (13) for yttre Skruv (40) for
Skruv (5) forholjet (9) | ... .. .
renhet | (35 och 37) ) jet (9) tathand (17) tatband (11) medbringare (39)
-P10 |M3 |0, 7 Nm =0,1 |- |- M2 |0,1 Nm =0,01 M2 0,1 Nm 0,01 M3 |1,2Nm =0,2
-P16 |[M4 |3,25Nm 0,25 [M2 [0,11 Nm 0,01 |[M2 |0,375Nm 0,025 [M2 |0,375 Nm = 0,025
-P25 |[M5 |6,00 Nm=«1
M3 [0,7 Nm £ 0,1 M2,5 (0,7 Nm+0,1 M2,5 | 0,7 Nm = 0,1
-P32 M6 |1I0Nm 1,5
-P40
M6 |10Nm=+1,5 M3 |0,7 Nm £ 0,1 M3 1,2Nm +0,2 M3 1,2 Nm = 0,2
-P50
-P63 M8 |25 Nm + 3,8
M4 | 1,75 Nm £ 0,25 | M3 1,2Nm +0,2 M3 1,2 Nm = 0,2
-P80 M10|42,5 Nm + 2,5
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Satt in ddmphalsarna (20) och montera gaveln

VY

e smorj botten for O-ringarnas (21) spar, sétt i O-ringarna och smérj de runtom.

e smorj damphalsarna.
e |agg in ilaggsmuttrarna (26) i ddmphalsen med nosen uppat.

e Skjut dampningsskivorna (22) pa damphalsarna (20). Observera den ratta monteringspositionen, borrha-
let vid damphalsen far inte stangas.

Skaderisk pga. vasst band!

e Hall fast det inre tatningsbandet pa den sidan dar det slutar jams med cylinderréret. Skjut sedan kolven
pa ca 100 mm fram till motsatts anden av cylinderréret.

e Stick dar centreringsverktyget (se bild, medféljer slitagedelssetet och servicepaketet) uppifran genom
halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.

Rengoringsstjarna med
centreringsverktyg

/

/"l

\ Inre tatningsband (17)
Slipade sidan nedat

e  S&tt in en damphals snett nedat i cylinderroret.

e Skjut in damphalsen helt med l4tt kraft uppat och justera den enligt rorprofilen.

e Ta ut centreringsverktyget.

e Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.

e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket an.

Information

Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sida 28.

e Skjut kolven pa ca 100 mm fram till motsatts &nden av cylinderroret..

e Dra det inre tatningsbandets l6sa ande sa langt som mgjligt mot cylinderrorets slut.
e  Stick dar centreringsverktyget uppifran genom halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.
e  Sé&tt in den andra ddmphalsen snett nedat i cylinderroret.

e Skjut in damphalsen helt med I4tt kraft uppat och justera den enligt rérprofilen.

e Ta ut centreringsverktyget.

e Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.

e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket an.
e skjut kolven till cylinderrérets andra ande.

e Smdrj damphalsarnas framsidor och satt in O-ringarna (18, 19).

e  Satt pa locken sa som luftanslutningen kraver det

e Dra at skruvarna (36) korsvis.

e Justera det inre tatningsbandet (17) med samma avstand mot rérets bada andarna och dra at
klamskruven (15) pa den sidan.

e Skjut kolven till det andra andlaget.

e Justera det inre tatningsbandet (17) genom att |4tt skjuta pa klamstycket (16) sa att det ligger an mot
hela slitsomradet; undvik att det spans eller hanger 16st.

e Dra at klamskruven (15) pa den sidan..
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Kontrollera det inre tatningsbandets bandspanning
Det inre tatningsbandet skall monteras:
e utan att spannas,
e utan att hanga igenom.

Komplettera cylindern

Information

Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sida 24

e Sitt pa de tva O-ringarna (7) vid héljet (9).

e Satt pa tva fjadrar (6).

e Klicka pa avstrykaren (8).

e |&gg i det yttre tatningsbandet (11) och koppla det.

e Tryck holjet (9) pa kolven och fast pa framsidan med skruvar (5).

e Lagg pa klamstycken (14) sa att de ligger an mot det inre tatningsbandets klamstycken (16).
e  Fast klamstycken (14) med skruvarna (13).

e Klam dit klamhuvan (12).
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13.6 Montera OSPP-BG

Beakta delarnas placering, enligt sprangskissen i
Kap. 17.3 se sida 36.

Skaderisk

Tatningsbanden och speciellt det inre tatningsbandet dr mycket vassa. Anvand skyddshandskar!
Forberedelse:

e Rengdr och torka banden och cylinderroret.
e Undersok delarna pa ev. skador, speciellt kanterna av det inre tatningsbandet.

Satt in magnetremsorna (se bild)

Fran linjarenheter med @ 40 mm kan magnetremsorna glida ur cylinderroret.
Satt i sa fall tillbaka dem i cylinderroret igen pa foljande satt: Det ar
avgorande for linjarenhetens tatningsfunktion.

e Skjut in en magnetremsa pa ca 5 cm (den smala sidan skall ligga p3, i - =

bilden nere till véanster).
e Den andra magnetremsan skjuts uppifran (med den smala sidan) mot den |

magnetremsan.
Om magneterna stéttar ifran varandra:

e skjut in den andra magnetremsan in i den andra kanalen utan att vrida
den (se bild).

Om magneterna drar mot varandra:
e rotera den andra magnetremsan med 180° pa langdaxeln (6vre smalsidan nedat) och skjut sedan in den.

Forbered kolven for montaget
e Lagg in de bada glidskorna (28) i kolvbygeln. Observera firgen som pa de gamla detaljerna eftersom
matten ir anpassade.
e Valj stédringar (25) med samma farg som de gamla detaljerna.

e Skjut in stalbult (29) och aluminiumbult (41) med magnet (30)
emellan in i en stédring.
Vid @ 80 fasts magnetsystemet inne i kolvbygeln!

e Satt de bada stédringarna sa pa kolvbygeln att den platta band-
styrningarna ligger uppat (se bilden bredvid).

e Fast de bada stédringarna i varandra.

Kontrollera att kolven glider l4tt genom att:

- satta kolven i cylinderréret (1) och skjut den,
- byt ut glidsko och/eller stédring i fall:
> dkolven gar trogt eller
> kolven har for stort spel.
e Ta ut kolven
e  Satt in dampningspackningarna (23) sa att packningslappen pekar utat.

Stodring

Smorja cylinderroret:

e Smorj cylinderrorets insida med originalfett (se reservdelar kapitel. ,,17.9 Smoérjning” se sida 39).
e Smorj de bada stodringarna och kolven bakom stédringarna som fettlager.

e Skjut kolven flera ganger helt igenom. Vid langa cylinderror skall mera fett laggas pa under tiden.
e Ta ut kolven.

e Kontrollera att cylinderrérets insidas fettfilm ar komplett genom att:
- halla cylinderréret mot en ljuskalla och titta igenom;
inga torra stillen far synas.
- Upprepa smoérjningen vid behov.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Montera kolven

Information
Kolvpackningarna har en kinslig packningslapp som bara far monteras i cylinderroret ,,dragande*. Darfor
sker montaget i foljande steg:

e  Skjut pa den forsta kolvpackningen (24) sa att kolvpackningens |app och spar pekar utat. Centrerings-
tappen skall fastna i stodringens spar.

e Smorj den monterade kolvpackningen val och fyll dven kolvpackningens spar med fett.

Anvénd skyddshandskar!
Anvand skyddshandskar
INRE TATNINGSBANDET MONTERAS MED DEN SLIPADE SIDAN MOT KOLVENS STODRINGAR. (NEDAT)

e  For att det inre tatningsbandet (17) skall kunna skjutas genom kolven, skall bandet pa ena sidan utanfor
bandniten bojas uppat med ca 30° (nedtill).

e  Skjut det inre tatningsbandet (17) fran sidan med kolvpackningen pa stédringarnas bandstyrnings platta
sida (bilden till hoger) sa att slipningen ligger an.

e  Skjut det inre tatningsbandet med den bdjda sidan férst ca 1-2 cm genom kolven.

e Skjut kolven med sidan utan kolvpackning framat in i cylinderroret till ca 1 cm
innan kolvpackningen.

e Skjut det inre tatningsbandet igenom tills kolvpackningen ligger mellan bandniten
och bandslutet.

e Skjut in kolven.
Vid inférseln av den andra stodringen skall kolven tryckas nedat
for att inte skada det inre tatningsbandet.

e Skjut kolven med tatningsbandet vidare och skjut ut stodringen lite pa
den andra sidan.

e  Satt den andra kolvpackningen pa stodringen med sparet utat. Bandstyrning
Centreringstappen skall fastna i stédringens spar.

e Smorja kolvpackningarna och fyll kolvpackningens spar med fett.

e  Stick in stiftet i det inre tatningsbandets centrumhal som finns
i cylinderroret. Skjut in det inre tatningsbandet tills det andra
centrumhalet ar jamnt med stodringens ande.
Skjut inte det inre tatningsbandets centrumhal Gver kolvtatningen.

e Dra kolven mot mitten tills bandniten pa ena sidan ligger jams med
cylinderrdret.

e Ta bort 6verskottsfett i sluten av cylinderroret.

Skruvarnas atdragningsmoment

Arbetsmomenten som beskrivs nedan kréver att tabellen 6ver atdragningsmoment fér skruvar beaktas. Att
den foljs ar en forutsattning for saker drift av linjarenheten.

Liniirenhet Skruv (36) Skruv (15) for Skruv (13)
J for gavel (35) inre titband (9) for yttre tatband (11)
-BG 25 M5 6 Nm=1
M2,5 0,7 Nm=+=0,1 M2,5 0,7 Nm 0,1
-BG 32 M6 10 Nm=+1,5
-BG 40 M6 I10ONm=+1,5 M3 1,2Nm = 0,2 M3 1,2 Nm = 0,2
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Montering av Loparen
e Skjut forsiktigt pa styrsliden (56) pa cylinderréret (1). @

Se till att styrsliden inte skaver pa cylinderroret.
e Skjut pa avstrykarlock, inre (50) och sedan avstrykarlock, yttre (51) pa cylinderroret.

Satt in damphalsarna (20) och montera gaveln

e smorj botten for O-ringarnas (21) spar, sétt i O-ringarna och smoérj de runtom.
e smoérj ddmphalsarna.
e lagg in ilaggsmuttrarna (26) i ddmphalsen med nosen uppét.

e Skjut dampningsskivorna (22) pa damphalsarna (20). Observera den ratta monteringspositionen, borrha-
let vid damphalsen far inte stangas.

Skaderisk pga. vasst band!
e Hall fast det inre tatningsbandet pa den sidan déar det slutar jams med cylinderréret. Skjut sedan kolven

pa ca 100 mm fram till motsatts anden av cylinderroret.

e  Stick dar centreringsverktyget (se bild, medféljer slitagedelssetet och servicepaketet) uppifran genom
halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.

Rengoringsstjarna med
/ centreringsverktyg

/

/‘l
\ Inre tatningsband (17)

e  Satt in en damphals snett nedat i cylinderroret.

e Skjut in damphalsen helt med l4tt kraft uppat och justera den enligt rérprofilen.

e Ta ut centreringsverktyget.

*  Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.

e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket an.

Information
@ Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sida 28
e Skjut kolven pa ca 100 mm fram till motsatts &nden av cylinderroret..
e Dra det inre tatningsbandets l6sa ande sa langt som mojligt mot cylinderrorets slut.
e Stick dar centreringsverktyget uppifran genom halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.
e  Satt in den andra ddmphalsen snett nedat i cylinderroret.
e Skjut in damphalsen helt med Iatt kraft uppat och justera den enligt rérprofilen.
e  Ta ut centreringsverktyget.
e  Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.
e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket an.
e skjut kolven till cylinderrérets andra ande.
e Smorj damphalsarnas framsidor och satt in O-ringarna (18, 19).
e  Satt pa locken sa som luftanslutningen kraver det
e Dra at skruvarna (36) korsvis.

e  Justera det inre tatningsbandet (17) med samma avstand mot rérets bada andarna och dra at
klamskruven (15) pa den sidan.

e Skjut kolven till det andra &dndlaget.

e  Justera det inre tatningsbandet (17) genom att latt skjuta pa klamstycket (16) sa att det ligger an mot
hela slitsomradet; undvik att det spans eller hanger 16st.

e Dra at klamskruven (15) pa den sidan.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

Kontrollera det inre tatningsbandets bandspanning

Det inre tatningsbandet skall monteras:
] utan att spannas,
e  utan att hanga igenom.

Komplettera OSPP-BG

Information
@ Beakta tabellen "i-’\tdragningsmoment for skruvar” pa sidan 19 och sidan sida 28
e  Lagg i det yttre tackbandet (11) och justera in det i mitten.
e  Lagg in de bada medbringarna (54) pa kolvbygeln (27a) och justera pa kolvbygeln.
e Montera styrsliden enligt bruksanvisningen, sidan 19.
e  Stéll in spelet enligt bruksanvisningen, sidan 19.
e  Montera avstrykarlocket enligt bruksanvisningen, sidan 20.
e Smorj enligt bruksanvisningen, sidan 20.
e Lagg pa klamstycken (14) sa att de ligger an mot det inre tatningsbandets klamstycken (16).
e  Fast klamstycken (14) med skruvarna (13).
e Klam dit klamhuvan (12).
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14 Storningsatgird

A

1 4.1 Storningslista

Om OSP-P-renrumscylindern maste repareras (montering av reservdelar)
ska dessa linjarenheter skickas direkt till tillverkaren!

Motsvarande anvisningar finns i

Cylindern kor pa en el-
ler bada sidor for hart in i
andlaget.

kapitlet:
o - 8 Standard Renrum | Basic Guide
Storning Tankbar orsak Atgérd
Cylindern blaser nagonstans|Inre tatningsbandet (17) smutsigt. R . I 14.2 se . 14.3 se
vid det inre tatningsbandet. | Inre tatningsbandet felvant Rengdr det inre tatningsbandet. sida 32 ) sida 33
. . . . . 13 se . 13.4.2 se
Cylindern blaser vid kolven. [Kolvpackning (24) defekt. Byt ut kolvpackningen sida 17 ) sida 20
. . . . x . 13 se . 13.4.2 se
Cylindern blaser vid gaveln. |O-ring (18, 19, 21) defekt. Ersatt O-ringarna. sida 17 ) sida 20
N.tletds'mutsning genom luft eller 13 se 13.4.2 se
notning. Demontera cylindern helt, rengér sida 17 sida 20
o . och smorj om den. Byt ut slitage- och ) och
Bristfallig smorjning. delarna samtidigt . 17 se 17.3 se
s 1o Defekt kolvpackning (24. sida 35 sida 36
Kolven gér langsam eller
ryckig. . TS Oka hastigheten 9.2.3 se 9.2.3 se 9.2.3 se
Hastighet for |3g installd. (strypbackventil). sida12 | sidal2 | sidal2
Arbetstryck under 2 bar. Kontrollera arbetstrycket. Anléaggningsinstallning
Inget fett for laga hastigheter i kol-|Lagg pa fett for laga hastigheter 13 se %) 13 se
ven vid hastighet v> 0,2 m/s. vid hastighet > 0,2 m/s sida 17 sida 17
o Justera installningen genom ven-
Kolven nar inte andlaget Zae':'zktr:ignmesrtla”nmg andidees tilndlen: 10 se 10 se 10 se
5 (endpférgc [. 16 - 80) OSP-P end. for cyl. 16 - 80 och sida 14 sida 14 sida 14
oreyl OSPP-BG.
Felaktig instéllning av &ndlages- |Korrigera instéliningen med hjalp
démpningen: av dampningsskruven 10 se 10 se 10 se
OSP-P endast med cyl. 16 till 80 |OSP-P endast med cyl. 16 till 80 sida 14 sida 14 sida 14
OSPP-BG alla @. OSPP-BG alla @.

Ev. dverbelastning

lanera for extra stéddampare;
kontrollera massa och hastighet
enl. ddmpningsdiagram i OSP-P
katalogen.

Kontrollera anvandningsparametrar

Defekt(a) dampningstatning (23)*,
O-ringar vid locket (18, 19)/damp-
ningstapp (20), kolvtatning (24)
eller inre tatningsband (17).
*OSP-P endast med cyl. 16 till 80
*OSPP-BG alla @.

Kontrollera detaljerna och byt ut
v. b.

13 se
sida 17
och
sida 18

*)

13.4.2 se
sida 20

Magnetbrytarna
fungerar inte som de ska.

Ferritiska delar for nara
magnetbrytaren.

Anvénd delar av icke-magnetiskt
material.

Dimensionering av anlaggningen

Magnetbrytare defekt

Byt magnetbrytare.

se katalog OSP-P

Endast med OSPP-BG: Eftersmorjning via integrerade

Styrsliden gar for langsamt |Otillracklig smorjning. ersmonning g - - sida 20
. smorjnipplar

eller ryckigt.

Endast med OSPP-BG: Notning eller slitage pa Justera styrningsspelet eller byt ) ) 13.4 se

Styrsliden har spel. glidprofilerna. glidprofiler vid behov. sida 19

*) Reparera inte renrumscylindern sjélv, utan skicka den till tillverkaren.
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Moduldra pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P / OSPP-BG

1 4.2 Rengoéring av det inre tatningsbandet OSP-P (inte renrumscylindern)

Smutspartiklar kan fastna mellan det inre titningsbandet och cylinderviggen. Lickaget som uppstar som
foljd kraver en enkel rengéring.

0BS!

Risk for ogonskador!
Anvand alltid skyddsglaségon.
e Utslungade smutspartiklar medfor risk for gonskador.

Risk for skarsar!

¢ Det inre titningsbandets vassa kanter medfér risk for skdrsar. Anvand skyddshandskar under hantering
av det inre tatningsbandet.

Kolven skall fritt kunna koéras manuellt, alla drivna detaljer skall tas bort. Under mycket inbyggda férhallan-
den skall ev. hela cylindern demonteras.

Satt pa skyddsglasogon.

Beakta sprangskissen pa sidan 35

e Sank arbetstrycket till 2 bar.

e Kor kolven till ett andlage, forflytta den ev. manuellt.

e Avlufta linjarenheten pa sidan déar kolven star.

OSP-P @ 10:

o Lo&s klamskruvarna (13) for det yttre tatningsbandet (11.

OSP-P @ 16 till @ 80:

e Dra av klamhuvorna (12)

e Ta ut skruvarna (13) och klamstycket (14) for det yttre tatningsbandet (11).

e Trycksatt linjarenheten pa sidan dar kolven INTE star, med max. 2 bar tryck
(Ilamna den andra sidan avluftad).

@ek b

e Lyft upp det yttre tatningsbandet pa ena sidan utan att vika det, Rengoringsstjarna
(se bilden till hoger) (100
TIPPS:

Om slitsen inte ar helt tillganglig fér rengérings
stjarnan vid kortare slag maste man:

- helt ta bort skyddshéljet (9) med avstrykarna (8) och Yttre band
- tackbandet (11).

(Se ockséa ,,Demontera OSPP-BG (Basic Guide)“ 19*)

e  Forin den rengoringsstjarnans (100) passande stegbredd till anslaget in
i rorslitsen. Linearantrieb-GroBen ar praglade enligt diametern
(@10 motsv. @16).

e Tryck at rengéringsstjarnan och for den forsiktig flera ganger langs med
slitsen. Den utstrémmande luften blaser ut ev. férekommande smutspartik-
lar.

e Andra sidan:

Avlufta linjarenheten helt och skjut kolven fér hand till det andra andlaget.

e Trycksatt linjarenheten pa sidan dar kolven INTE star, med max. 2 bar tryck A

(lamna den andra sidan avluftad).
e Rengor slitsen an en gang pa samma satt med rengéringsstjarnan.
e Avlufta linjarenheten helt och montera det yttre tackbandet i omvand ordning igen.
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1 4.3 Rengoring av det inre tdatningsbandet OSPP-BG

eoeh b

Smutspartiklar kan fastna mellan det inre titningsbandet och cylindervaggen. Lickaget som uppstar som
foljd kraver en enkel rengéring.

0BS!

Risk for dgonskador!
Anvand alltid skyddsglaségon.
e Utslungade smutspartiklar medfor risk for 6gonskador.

Risk for skarsar!

e Det inre titningsbandets vassa kanter medfor risk for skirsar. Anvand skyddshandskar under hantering
av det inre tatningsbandet.

Styrsliden maste kunna flyttas fritt for hand och alla drivna delar ska tas bort. Vid mycket inbyggda, otill-
gangliga forhallanden ska linjarenheten demonteras helt.

Satt pa skyddsglasogon.
Beakta sprangskissen pa sidan 35 Rengdringsstjarma
e  Séank arbetstrycket till 2 bar. (100)

e For styrsliden till ett andlage, fér hand vid behov.
e Avlufta linjarenheten pa sidan dér styrsliden star.
*  Draav klamhuvorna (12). Yttre band
e Ta ut skruvarna (13) och klamstycket (14) for det yttre tatningsbandet (11).

e Trycksatt linjarenheten pa sidan dar styrsliden INTE star, med
max. 2 bar tryck (I&amna den andra sidan avluftad).
e Lyft upp det yttre tatningsbandet pa ena sidan utan att vika det,
(se bilden till hoger).
e For in rengdringsstjarnans passande stegbredd (100) i rorslitsen
till och med anslaget. Linjarenheternas storlekar &r ingraverade enligt
cylinderdiameter.

e Tryck at rengéringsstjarnan och for den forsiktig flera ganger langs med
slitsen. Den utstrommande luften blaser ut ev. férekommande smutspartik- c

lar.

e  Andra sidan:
Avlufta linjarenheten helt och skjut styrsliden fér hand till det andra andlaget.

e Trycksatt linjarenheten pa sidan déar styrsliden INTE star, med max. 2 bar tryck
(l&amna den andra sidan avluftad).

. Rengor slitsen an en gang pa samma satt med rengoringsstjarnan.
o Avlufta linjarenheten helt och montera det yttre tackbandet i omvand ordning igen.

15 Omhédndertagande

A

Foreskrifterna och lagarna for omhandertagandet av miljéfarliga &mnen skall observeras
under alla omstandigheter!
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16 Monteringsforsakran

Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co. KG
Pneumatic Division Europe — Origa

Industriestralle 8

70794 Filderstadt (Sielmingen)

Deutschland

Tel +49 (0)7158 1703-0
Fax +49 (0)7158 64870
info-origa-de@parker.com

www.parker-origa.com
www.parker.com

Ust.-ld.-Nr.: DE 277325745
Steuer-Nr. 349/5747/2105

o . . . . Commerzbank AG
Forsdkran om overensstammelse med EU-direktiv. BLZ: 480 400 35
Konto: 7610371
. IBAN: DE14 4804 0035 0761 0371 00
OSP-P utférande: SWIFT: COBADEFF480

Fabrikat: OSP-P 10 OSP-P "Renrumscylinder”

OSP-P 16 och

OSP-P 25 OSPP-BG25

OSP-P 32 OSPP-BG32

OSP-P 40

OSP-P 50

OSP-P 63

OSP-P 80

ar utvecklad, konstruerad ach tillverkad i 6verensstammelse med EU-direktivet 2006/42/EC for
maskiner, med odelat ansvar av

Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co. KG
Pneumatic Division Europe - Origa
IndustriestralBe 8 - 70794 Filderstadt (Sielmingen)

Féljande harmoniserade normer har tillampats:

e DIN EN ISO 12100, sakerhet tar maskiner

o DIN EN 60204.1, elektrisk utrustning for industrimaskiner

¢ DIN EN 983, Sakerhetstekniska krav pa fluidtekniska anldggningar och detaljer

En fullstandig teknisk dokumentation finns att tillga.

OSP-P far inte tas i drift innan det har fasstalits, att maskinen/anldggningen dar linjarenheten skall
monteras in ach anvandas uppfyller bestdmmelserna i EU:s maskindirektiv.

De ovan namnaa linjarenheter OSP-P och OSPP-BG ligger utanfér giltighetsomradet for
tryckkarlsdirektivet 97/23/EG.

Filderstadt, juli 2011 P

ppa. Johann Asperger ppa. Alexander Keller

Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co.KG - Sitz: Bielefeld - Amtsgericht Bielefeld HRA 15699
Personlich haftende Gesellschafterin: Parker Hannifin GmbH - Sitz Bielefeld - Amtsgericht Bielefeld HRB35489
Geschaéftsfiihrung der Parker Hannifin GmbH: Dr. Gerd Scheffel, Giinter Schrank, Christian Stein, Kees Veraart
Vorsitzender der Aufsichtsrates: Hansaeora Greuner
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17.3 OSPP-BG 'l

Positionsnummer
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1 7.4 Slitagedelsset (inte for OSP-P renrumscylinder)

©

ID-NR. *
POS. @10  POS.@16-80  BETECKNING 10 @16 @25 P32 P40 P50 P63 P80
8,18,24,28 7,8,18,19,21 SLITAGEDELSSET STANDARD 3083 11052 11053 11054 11055 11056 11057 11058
22,23,24,28,31 (INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)
8,18,24,28 7,8,18,19,21, SLITAGEDELSSET, VITON 3084 11059 11060 11061 11062 11063 11064 11065
22,23,24,28,31 (INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)
- 7,8,18,19,21, SLITAGEDELQSSET STANDARD - 11071 11072 11073 11074 11075 11076 11077
22,23,24,28,31 FETT FOR LAGA HASTIGHETER
(INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)
- 7,8,18,19,21, SLITAGEDEI_OSSET, VITON, - 11078 11079 11080 11081 11082 11083 11084
22,23,24,28,31 FETT FOR LAGA HASTIGHETER
(INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)
* Bestall sa har: ARTIKELNR + "FIL”, exempel: 11053FIL
1 7.5 Servicepaket (inte for OSP-P renrumscylinder) @
ID-NR. **
POS. @10  POS.@16-80  BETECKNING 10 @16 @25 @32 H40 @50 @63 P80
8,11,17,18, 7,8,11,17,18,19, SERVICEPAKET STANDARD MED 3085 11111 11112 11113 11114 11115 11116 11118
24,28 21,22,23,24 INRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
28,31 TACKBAND, SLITAGEDELSSET
8,11,17,18, 7,8,11,17,18,19, SERVICEPAKET VITON, MED - 3086 11121 11122 11123 11124 11125 11126 11128
24,28 21,22,23,24, INRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
28,31 TACKBAND, SLITAGEDELSSET
7,8,11,17,18, SERVICEPAIgET STANDARD, - 11131 11132 11133 11134 11135 11136 11138
- 19,21,22,23,24, FETT FOR LAGA HASTIGHETER,
28,31 MED INRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
TACKBAND, SLITAGEDELSSET
7,8,11,17,18, SERVICEPAKET VITON, - 11141 11142 11143 11144 11145 11146 11148
19,21,22,23,24, FETT FOR LAGA HASTIGHETER,
- 28,31 MED INRE TATNINGSBAND OCH
YTTRE TACKBAND, SLITAGEDELSSET
17.6 Servicepaket OSPP-BG '
ID-NR **
POS. §25-40  BETECKNING g25 @32 @40
11,17,18,19 SERVICEPAKET STANDARD MED 14479 14480 14481
21,22,23,24 NRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
28a,47,48,49 TACKBAND
11,17,18,19 SERVICEPAKET VITON, MED - 14482 14483 14484
21,22,23,24, NRE TATNINGSBAND OCH YTTRE-
28a,47,4849  TACKBAND
11,17,18,19 SERVICEPAIfET STANDARD, 14485 14486 14487
21,22,23,24, FETT FOR LAGA HASTIGHETER
28a,47,48,49 ED INRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
TACKBAND, SLITAGEDELSSET
11,17,18,19 SERVICEPAIgET VITON, 14488 14489 14490
21,22,23,24, FETT FOR LAGA HASTIGHETER
28a,47,48,49 MED INRE TATNINGSBAND OCH

YTTRE TACKBAND,

** Bestall alla servicepaket med ID-Nr. + "Slaglangd i mm” (fem siffror)!

Exempel: 11112-01000 motsvarar standardservicepaket for OSPP25 mm med slaglangd 1 000 mm
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1 7.7 Enskilda reservdelar OSP-P

ID-NR.
POS. BETECKNING g10 @16 @25 @32 P40 @50 @63 @80
1,2 CYLINDERROR MED MAGNETBAND 3003 10346 10002 10293 10062 10232 10381 10417
3 TACKSKENA METERVARA - 10468 10468 10468 10468 10468 10468 10468
4 TACKSKENA FOR TYPSKYLT - 10469 10469 10469 10469 10469 10469 10469
5 SANKSKRUV FOR HOLJET - 10342 10724 10724 10724 10724 10384 10384
5 SANKSKRUV FOR HOLJET ROSTFRITT - 10343 10761 10761 10761 10761 10687 10687
6 TRYCKFJADER FOR AVSTRYKARE - 10354 10084 10084 10110 10084 10084 10084
6 TRYCKFJADER FOR AVSTRYKARE ROSTFRITT - 10355 10104 10104 10118 10104 10104 10104
7 O-RING FOR AVSTRYKARE - 10344 10689 10689 10689 10689 10689 10689
7 O-RING FOR AVSTRYKARE VITON - 10345 10756 10756 10756 10756 10756 10756
8 AVSTRYKARE FRAMSIDA 3062 10318 10026 10026 10026 10026 10026 10026
9 HOLJE - 10317 10027 10085 10085 10218 10379 10420
10 PROPP FOR KOLVBYGEL - - 10674 10674 10674 10674 10674 10674
11 YTTRE TATNINGSBAND, ANPASSAT TILL SLAGLANGD 3008 10348 10004 10295 10064 10234 10367 10419
12 KLAMHUVA - 10322 10035 10035 10091 10091 10091 10091
13 KLAMSKRUV FOR T-BAND - 10316 3687 3687 3419 3419 3419 3419
13 KLAMSKRUV FOR T-BAND ROSTFRITT 2809 10337 10688 10688 4052 4052 4052 4052
14 KLAMSTYCK FOR YTTRE BAND 3022 10333 10052 10052 10109 10109 10109 10109
14 KLAMSTYCK FOR YTTRE BAND ROSTFRITT - 10333 10058 10058 10109 10109 10109 10109
15 KLAMSKRUV FOR INNERBAND 0846 10336 11975 11975 13284 13284 13284 13285
16 KLAMSTYCK FOR INNERBAND 3021 10335 10034 10034 10090 10090 10090 10410
17 INRE TATNINGSBAND, ANPASSAT TILL SLAGLANGD 3005 10347 10003 10294 10063 10233 10380 10418
18 O-RING FOR GAVEL, YTTRE 3023 10313 10039 10273 10097 10222 10390 10435
18 O-RING FOR GAVEL, YTTRE, VITON 3029 10349 10754 10758 10752 10760 10391 10436
19 O-RING FOR GAVEL, INRE - 10314 10040 0627 3614 2526 10388 10437
19 O-RING FOR GAVEL, INRE, VITON - 10350 10755 10759 10757 2527 10389 10438
20 DAMPHALS - 10310 10028 10265 10086 10205 10363 10405
21 O-RING FOR DAMPHALS - 10338 10697 10292 10097 1245 10392 10433
21 O-RING FOR DAMPHALS VITON - 10339 10698 1032 10752 1246 10393 10434
22 DAMPNINGSSKIVA - 10311 10031 10266 10089 10212 10364 10416
23 DAMPNINGSPACKNING - 0751 1054 10267 1277 10213 10383 10428
23 DAMPNINGSPACKNING VITON - 0752 1055 10291 1278 10229 4906 10429
24 KOLVPACKNING 3035 0745 1052 1072 1275 1325 1345 1375
24 KOLVPACKNING VITON 3096 0746 1053 1073 1276 1326 1346 1376
25 STODRING VIT 3033 10303 10008 10268 10067 10211 10368 10421
25 STODRING ROD - 10325 10009 10276 10068 10219 10369 10422
25 STODRING GRON - 10326 10010 10277 10069 10220 10370 10423
26 ILAGGSMUTTER - 10330 10051 10051 10108 10108 10108 10408
27 KOLVBYGEL - 10302 10007 10262 10066 10202 10366 10431
27 KOLV, STODRING VIT MED MAGNET 3053 - - - - - - -
28 GLIDSKO 3036 - - - - - - -
28 GLIDSKO VIT - 10340 10020 10269 10081 10214 10371 10424
28 GLIDSKO ROD - 10305 10021 10270 10082 10215 10372 10425
28 GLIDSKO GRON - 10312 10022 10271 10079 10216 10373 10426
28 GLIDSKO BLA - 10341 10023 10272 10080 10217 10374 10427
29 BULT FOR MAGNET - 10351 10057 10287 10117 10226 10387 10226
30 MAGNET - 10331 10056 10286 10116 10225 10386 10225
31 AVSTRYKARE (SIDA) - 10329 10025 10083 10083 10224 10394 10442
35 GAVEL STANDARD KOMPLETT - 20530 20534 20542 20550 20558 20566 20574
35 GAVEL STANDARD KOMPLETT VITON - 20531 20535 20543 20551 20559 20567 20575
35 GAVEL FRAMSIDA KOMPLETT - 20532 20536 20544 20552 20560 20568 20576
35 GAVEL FRAMSIDA KOMPLETT VITON - 20533 20537 20545 20553 20561 20569 20577
35 GAVEL ENSIDIG VANSTER KOMPLETT - - 20538 20546 20554 20562 20570 20578
35 GAVEL ENSIDIG HOGER KOMPLETT - - 20540 20548 20556 20564 20572 20580
35 GAVEL ENSIDIG VANSTER KOMPLETT, VITON - - 20539 20547 20555 20563 20571 20579
35 GAVEL ENSIDIG HOGER KOMPLETT, VITON - - 20541 20549 20557 20565 20573 20581
35 GAVEL VANSTER STANDARD 3015 - - - - - - -
35 GAVEL VANSTER VITON 3027 - - - - - - -

* Bestill sa har: ID-Nr. + "FIL”, exempel: 10002FIL
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Enskilda reservdelar OSP-P (Fortsetzung) @
ID-NR. *
POS. BETECKNING g10 @16 @25 P32 P40 P50 @63 P80
36 SKRUV FOR GAVEL 0735 10136 10033 10282 0858 1202 10377 10589
36 SKRUV FOR GAVEL ROSTFRITT 0795 10328 10046 10283 0859 1215 10378 10589
- PROPP FOR VENTILNALSBORRHAL - - - - - - 3434 3186
- PLATTA FOR MAGNET - - - - - - - 10441
- SKRUV FOR PLATTA MAGNET - - - - - - - 2692
- BRICKA - - - - - - - 3792
37 GAVEL HOGER STANDARD 3016 - - - - - - -
37 GAVEL HOGER VITON 3028 - - - - - - -
38 TRYCKPLATTA 3097 - - - - - - -
39 MEDBRINGARE 3052 - - - - - - -
40 SKRUV STANDARD / ROSTFRI 3583 - - - - - - -
41 ALU-BULT FOR MAGNET - - 11922 11923 11924 11925 11926 -
42 BRICKA ROSTFRI 0797 - - - - - - -
43 MEDBRINGARE MED BUSSNING 3067 - - - - - - -
44 MEDBRINGARTAPP 3055 - - - - - - -
45 GAFFEL 3056 - - - - - - -
1 7.8 Enskilda reservdelar
ID-NR. * @
POS. BETECKNING g25 @32 @40
la CYLINDERROR MED MAGNETBAND 14066 14159 14470
27a KOLVBYGEL 14064 14157 14469
28a GLIDSKO VIT 10020 14177 10081
28a GLIDSKO ROD 10021 14178 10082
28a GLIDSKO GRON 10022 14179 10079
28a GLIDSKO BLA 10023 14180 10080
46 SKRUV FOR MEDBRINGARE, STANDARD 10678 666 666
46 SKRUV FOR MEDBRINGARE, ROSTFRI 10679 667 667
47 GLIDPROFIL FOR BASIC GUIDE 14059 14148 14476
48 AVSTRYKARE FOR BASIC GUIDE 14060 14149 1683
49 FILT FOR BASIC GUIDE 3329 1619 1665
50 AVSTRYKARLOCK, INRE 14061 14150 14477
51 AVSTRYKARLOCK, YTTRE 14062 14152 14478
52 SKRUV FOR AVSTRYKARLOCK 10167 10167 3716
53 GANGSTIFT 11917 10682 10682
54 MEDBRINGARE FOR BASIC GUIDE 14063 14156 14156
55 STODPLAT FOR BASIC GUIDE 14058 14147 14475
56 LOPARE FOR BASIC GUIDE 14057 14146 14473
1 7.9 Smérjning @
ID-NR. @
FETT FOR LAGA HASTIGHETER < 0,2 M/S, TUB 25 G 3185
FETT FOR NORMAL HASTIGHET, TUB 25 G 1598
FETT FOR STYRNING, TUB 8 ML 10550
FETT FOR STYRNING, 0,5 KG 11606

* Bestéll sa har: ID-Nr. + "FIL", exempel: 10033FIL
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Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE - United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Belarus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungary, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Ireland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italy, Corsico (M)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turkey, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: 427 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 717 8140

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 12 4009 3500

CL - Chile, Santiago

Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

VE - Venezuela, Caracas
Tel: +58 212 238 5422
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Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co. KG

Pneumatic Division Europe - Origa

IndustriestraBe 8

70794 Filderstadt, Germany

Tel: +49 (0)7158 1703-0

Fax: +49 (0)7158 64870

E-Mail: info-origa-de@parker.com
www.parker-origa.com
www.parker.com



